
 

   BR 290 S بالا اسلامپ افزودنی فوق کاهنده آب / فوق روان کننده / حفظ                                      
 

  : تعریف

BR 290 S،  بالا و  کارایی ،روانی افزایشبر پایه پلی کربوکسیلات با خاصیت کاهندگی شدید آب، افزودنی بتن

 است.اسلامپ افت  بالای کنترل
 

 

 موارد مصرف:

  خود متراکمتولید بتن (SCC) 

  تولید بتن توانمند و فوق توانمند(HPC/ UHPC) 

  تولید بتن پیش تنیده(PSC) 

  تولید بتن مقاومت بالا( HSC ) 

 بتن اکسپوز 

 بتن ترمی 

 بتن آماده 

 

 مزایا:

  مناسب تولید بتن با نسبت آب به سیمانW/C خیلی پایین 

 حفظ اسلامپ و کارپذیری بالا 

 نهایی افزایش مقاومت اولیه و 

 اجرای بتن در مقاطع با فشردگی بالای آرماتور 

 سهولت اجرای سازه های دکوراتیو با معماری های خاص 

  بتن شدگی و آب انداختگیخطر جدا افزایش کارآیی و روانی بتن بدون 

 مناسب بتن ریزی در هوای گرم با فاصله حمل طولانی 

 پمپاژ بتن در ساخت بلند مرتبه ها 

 

 :و فیزیکیمشخصات فنی 

 کوپلیمر های اصلاح شده پلی کربوکسیلات  ترکیب شیمیایی

 مایع  حالت فیزیکی
 مایل به زرد روشن رنگ

gr/cm 0.02± 1.090 دانسیته
3 

PH 6 ± 2 
Cl- 1/0  %> 

 



 

  

 

BR 290 S 
           

 استاندارد :

ISIRI 2930-2, TABLE 11.1, 11.2        

EN 934-2:2009+A:2012          

ASTM C494 TYPE G                                    
 بسته بندی:

 لیتری 1000 (IBCزن )مخ

 لیتری 210 بشکه

 لیتری 20 گالن
 

  روش اجرا:

 .استدرصد وزن سیمان مصرفی  3/1تا  2/0 مصرف: بینمقدار 

 پیشنهاد می شود به منظور انتخاب میزان مصرف بهینه در کارگاه، مخلوط های آزمایشی در آزمایشگاه ساخته شود.

شود. همچنین می توان آن را در آخرین مرحله اختلاط توصیه می شود این محصول قبل از اختلاط، به آب بتن اضافه 

 اضافه نمود. اختلاط باید تا همگن شدن کامل ادامه یابد.

 

 :دستورات ایمنی و انبارداری

 .شرایط نگهداری: بدور از نور آفتاب 

  :درجه سانتیگراد 35تا  5دمای نگهداری 

  ماه پس از تولید 12بهترین مدت نگهداری: حداکثر 

  :غیر سمی می باشدمسمومیت  . 

 .درصورت تماس با پوست با آب سرد شسته شود 

 .درصورت تماس با چشم پس از شستشوی با آب تمیز سریعاً به پزشک مراجعه نمایید 

 حمل و نقل: بی خطر 

  درجه اقدام و پس از برگشتن به حالت  5در صورت یخ زدگی نسبت به جابجایی محصول به محیط با دمای بالای

 به میکس در داخل بسته بندی اقدام شود. تاست با همزن مکانیکی نسب اولیه بهتر

 .بدیهی است تکرار مجدد انجماد محصول برروی خواص شیمیایی و فنی محصول تاثیر منفی خواهد گذاشت 
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